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Susz, dnia 10.06.2014 r.

RLZP.I.271.12.11.2014

Wykonawcy biorący udział 
w postepowaniu

Dotyczy: postępowania znak RLZP.I.271.12.2014 o udzielenie zamówienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego zgodnie z przepisami art. 39-46 ustawy  
o wartości szacunkowej poniżej kwoty określonej w przepisach wydanych  na podstawie 
art. 11 ust. 8 na zadanie pn.: „Budowa skateparku w Suszu”

Zamawiający zgodnie z art. 38 ust. 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (t.j. Dz. U. z 2013 r., poz. 907 z późn. zm.) zwanej dalej „ustawą Pzp” w załączeniu przesyła odpowiedzi na zapytania Wykonawcy otrzymane w dniu 30.05.2014 r. dotyczące treści SIWZ na zadanie pn.: „Budowa skateparku w Suszu”:
Zapytanie Nr 1

Zwracamy się do Zamawiającego z pytaniem dotyczącym wymagań co do technologii w jakiej ma zostać wykonana dana inwestycja. 

W przedmiarze oraz SIWZ istnieje zapis, że skatepark będzie wykonany jako płyta betonowa z jedenastoma urządzeniami z elementów monolitycznych, natomiast w Opisie Technicznym jest napisane, że elementy skateparku należy wykonać z wibroutwardzonych, żelbetowych prefabrykatów. 

Dobrym rozwiązaniem budowy takiego skateparku, nie ograniczającym potencjalnych wykonawców, jest wykonanie go w technologii monolitycznej (z betonu lanego, metodą natryskową czyli torkretowania) z betonu C30/37 (B-35), tzn. budowa skateparku na miejscu. Elementy powstające podczas budowy są od razu połączone ze sobą oraz z płytą skateparku (zał. nr 1). Technologia ta spowoduje, iż skatepark stanie się bardziej funkcjonalny dla osób jeżdżących, 
a przejazdy pomiędzy przeszkodami będą bardziej płynne. Poza tym pozwoli to na wyeliminowanie uszkodzeń, nierówności, wystających części czy szczelin oraz uskoków pomiędzy przeszkodami (tzw. klawiszowania łączeń pomiędzy przeszkodami oraz płytą – zał. nr 2) jakie mogą pojawić przy budowie skateparku w technologii z prefabrykatów. 

Poza tym przyjęcie warunku wykonania skateparku w technologii prefabrykowanej w przetargu skutkuje tym, że tylko jedna firma w Polsce jest w stanie przystąpić do przetargu i jest to niezgodne
z ustawą o zamówieniach publicznych. 

1. Czy Zamawiający dopuści wykonanie skateparku w technologii betonowej monolitycznej?

2. Czy Zamawiający dopuści wykonanie przeszkód w technologii półprefabrykatów?

Technologia ta jest połączeniem technologii prefabrykowanej i technologii wylewania elementów 
na miejscu, łączy ich zalety oraz eliminuje wady. Jest to stosunkowo szybka metoda budowania, ponieważ szalunki, zbrojenie, okucia oraz szkielet elementów ze styropianu, są przygotowywane 
w fabryce, na placu budowy zostają złożone i tak przygotowane elementy zostają zalane mieszanką betonową i zatarte. Technologia ta eliminuje wady technologii prefabrykatów tj. brak łączeń elementów (łączenia obniżają jakość elementu, zmniejszają komfort jazdy) elementy są elementami monolitycznymi, zbrojenie elementów jest bezpośrednio połączone z płytą żelbetową co eliminuje częsty problem klawiszowania elementów prefabrykowanych (w przypadku klawiszowania elementów skateparku posiadającego najazd np. bank, quarter, funbox elementy nie nadają się do użytkowania - załącznik nr 1 i 2). Jakość przeszkód wykonanych tą metodą jest wyższa niż prefabrykatów, 
a brak potrzeby specjalistycznego transportu może obniżyć ostateczną cenę.

Odpowiedź Nr 1

W odpowiedzi na zapytanie zamawiający informuje, że nie dopuszcza wykonanie w technologii betonowej monolitycznej.

W odpowiedzi na zapytanie zamawiający informuje, że nie dopuszcza wykonanie przeszkód 
w technologii półprefabrykatów.

UZASADNIENIE:

Opis technologii wykonania elementów wyposażenia skateparku jasno precyzuje technologie wykonania – elementy maja być wykonane z prefabrykatów żelbetowych dostarczonych
i zamontowanych na placu budowy, zgodnie z wytycznymi zawartymi w normie PN-EN 14974 “Urządzenia dla użytkowników sprzętu rolkowego. Wymagania bezpieczeństwa i metody badań” 
z betonu klasy nie mniejszej niż C35/45. 

Pojęcie monolityczności przywołane w SIWZ [§ IV, pkt. 1 ppkt. 2] należy rozumieć, jako „monolityczne” połączenie prefabrykatów z płyta betonową poprzez pręty stalowe zamontowane/wystające 
z prefabrykatów. W dalszym opisie, jak również w projekcie technicznym jasno jest sprecyzowane,
że elementy należy dostarczyć i zamontować na placu budowy. Poza tym, przywołane w piśmie przykłady, też nie wypełniają warunku monolityczności, bo proces wykonawczy odbywa się etapami, 
a nie jednym, ciągłym procesem układania masy betonowej. Czyli łączenia mamy i tu i tu. Poza tym, dylatowanie przeszkód, przy tak dużej powierzchni jest konieczne i niezbędne. 

Wykonywanie elementów na placu budowy nie zapewnia właściwych warunków do wykonania przeszkód. Betonu nie można zawibrować, bo „spływa”, proces wykończenia nawierzchni odbywa się w czasie wiązania betonu, i jest wykonywany ręcznie z uwagi na skomplikowanie kształtu. Wykonawca nie ma wpływu na zmienność czynników atmosferycznych [opady deszczu, ekspozycja na słońce, zapewnienie stałości c/v=const] w przeciwieństwie do prefabrykatów, które wykonywane 
są w zakładzie prefabrykacji w kontrolowanych warunkach technologicznych. 

Należy też nadmienić, że torkretowanie jest tylko sposobem podania betonu, z uwagi na fakt,
iż proces wykańczania nawierzchni, formowania kształtu, odbywa się ręcznie. Beton po torkretowaniu i tak „spływa”, trzeba go naciągać, czyli w praktyce „tynkujemy” elementy. Taki sposób wykonania nie zapewnia odpowiedniej trwałości nawierzchni jezdnej, która podlega ekstremalnym obciążeniom udarowym, ścieraniu, wpływowi czynników atmosferycznych, przemarzaniu, karbonatyzacji, itp. Poza tym, mieszanka betonowa do torkretowania jest na drobnym kruszywie, z uwagi na ograniczenia wymiarowe dysz torkretnicy, co zwiększa wodo żądność z wszystkimi tego negatywnymi konsekwencjami.

Rozwiązanie przywołanego problemu klawiszowania elementów jest podane na stronie 
22 Specyfikacji Technicznej [za pomocą prętów/dybli łączących prefabrykat z posadzką i jest „oczywistą oczywistością” realizowaną na etapie wykonawczym. Doświadczone firmy wykonawcze 
o tym wiedzą i to stosują].

Zamawiającemu są znane inne firmy produkujące prefabrykaty na potrzeby wykonywania skateparków np: Müller sp. zoo z Jelcza-Laskowic, Concrete Gmbh z przedstawicielstwem 
w Katowicach, UKSkateParks Lmt, i inne. Poza tym, ich stopień skomplikowania nie jest tak duży, 
by prefabrykaty nie mogły być wykonane w większości zakładów prefabrykacji.

Jednocześnie Zamawiający informuje, że termin składania i otwarcia ofert nie ulega przesunięciu.

    BURMISTRZ SUSZA

 /-/Krzysztof Pietrzykowski
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