SPECYFIKCIJA TECHNICZNA
ST.1.12. OKEADZINY Z PEYT
GIPSOWO - KARTONOWYCH.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji techniczngl s3 wymagania dotyczace wykonaniai odbioru robét budowlanych przy
wykonywaniu scianek dziatowych i obudowy piondw instalacyjnych z ptyt gipsowo - kartonowych. Specyfikacja
Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakresrobot

Ustalenia zawarte w ninigjszg specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét w czasie wykonywania
oktadzin $cian i stropdw (sufitow) z piyt gipsowo — kartonowych.

Szczegdtowy zakres robdt wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét, ktdry stanowi integralny zatacznik do
niniejsze specyfikacji techniczng.

Ninigsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :
- klasa45.42. kod CPV 45421141-4 — instal owanie $cianek dziatowych
- klasa45.42. kod CPV 45421146-9 — ,, Instal owanie sufitéw podwieszanych”

2. MATERIALY
Wynikajace z rozwiazan technologicznych systemowych.

P#yty gipsowo-kartonowe

Wszystkie piyty gipsowo-kartonowa zaliczane sa do kategorii materiatow niepal nych.

Wspdtczynnik wydtuzenia liniowego w funkgji zmian temperatury wynosi 5x10° na °C.

Wspbtczynnik wydtuzenia liniowego w funkgji zmian wilgotnosci wzgledngj wynosi 7x10° na % wilgotnosci
powietrza.

Piyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potaczenia rdzenia gipsowego z oktadzing kartonows.
Specjalny wiel owarstwowy karton spetniarole zbrojenia, przejmujacego naprezenia rozciagajace powstajace przy
zginaniu ptyty. Rdwnoczesnie karton ten posiada znikomy opdr dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzjg gazéw przez
piyte. W trakcie produkgji kartonu nastepuje ukierunkowanie wiokien celulozy. Wigkszos¢ widkien ma orientacje
réwnolegta do diugosci wstegi.. Wptywa to na istotne zréznicowanie wytrzymatosci ptyty. Oznacza to, ze ptyta
zginana w kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz dtugosci. Karton jest trwale
sklgjony z rdzeniem gipsowym nie tylko na obydwu stronach ptyty , ale pokrywa réwniez dwie krawedzie podtuzne.
Przez $rodek ptyty najg ,lewg” stronie biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj piyty, grubosé oraz doktadna
datg wraz z godzing i minuta zaformowania Na stronie licowej sa nadrukowane mate punkty, wskazujace 0$
podtuzna plyty. Rozstaw migdzy nimi wynosi ok. 250 mm. Obecnos¢ nadrukowanych punktéw utatwia prawidtowe
rozmieszczenie wkretdw mocujacych bez dodatkowego trasowania.

Rodzaje krawedzi piyt :

al krawedzie skosne AK

b/ krawedzie potokragte  HRK

¢/ krawedzie potokragte sptaszczone HRAK

d/ krawedzie proste KS

Rodzaje piyt:

al  Plyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszel niz 70%.

b/ Ptyta o podwyzszong odpornosci na dziatanie wody, ktéra mozna zastosowac w pomieszczeniach okresowo
wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekracza¢ wigcej niz 12 godzin. Plyta ma
ograniczona chtonnos¢ wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.

¢/ Ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek widkna szklanego w
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rdzeniu gipsowym. Maksymalna wilgotnos¢ powietrza 70%.
d/ Ptytawodoodpornai ognioochronna, taczaca w sobie cechy GKF i GKBI.
Phyty produkowane sa w nastgpujacych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm.

Masy szpachlowe i klgje gipsowe
Stosowa¢ szpachlei gipsy klejowe produkgji firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie.

Akcesoria

Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywa¢ jedynie specjalistycznych akcesorii: tasma papierowa
perforowana, tasma samoprzylepna- siateczkowa, tasma narozna z wktadka narozna, naroznik perforowany 25x25
mm, pétnaroznik aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV do
formowania tukéw, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25
mm, blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety mocujace ptyty g-k do drewna, profil ,,U”, profil
,C", profil ,U" naciety, profil kapeluszowy, profil oscieznicowy, detal stuzacy do stabilizacji profili ,UA” do
podtogi i sufitu, profil sufitowy gtowny CD 60x27, profil sufitowy przyscienny UD 27x28, profil giety, tacznik
krzyzowy 60/60, tacznik wzdtuzny, tacznik poprzeczny jednostkowy, tacznik poprzeczny dwustronny, wieszak
gorny noniusza, wieszak gérny do przediuzacza, € ement bezposredniego mocowania profilu / listwy drewniane,
element bezp. mocowania profilu CD/27 uniwersalny, ptaski.

3. SPRZET
Wynikajacy z rozwigzan technologicznych systemowych.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywaé sig tak aby zachowa¢ ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

Brak szczegdlnych wymagan odnosnie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowaniem plyt gipsowo-kartonowych wykona¢ zgodnie z projektem
technicznym $cisle przestrzegajac wytycznych technol ogicznych opracowanych przez producenta materiatow.

5.1. Budowanie konstrukgji :

Montaz szkieletu $ciany rozpoczyna si¢ od mocowania do podtoza elementéw poziomych — profili ,U” przy
pomocy kotkéw rozporowych. Maksymalny rozstaw migdzy kotkami — 800 mm. Dtugos¢ kotka nalezy tak dobrac,
aby byl w petni zakotwiony w betonie o wytrzymatosci minimum B15. Scianki powinny by¢ stawiane w danym
pomieszczeniu na ostatnig wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci akustyczneg sciany nalezy po skrajne profile
zarGwno poziome i pionowe (przylegajace do stropu, podiogi i $cian bocznych) podtozy¢ tasme izolagji
akustyczng wykonana z elastyczng pianki poliuretanowej. W miegjscach potaczen w ksztatcie litery , T” mocujacy
profil ,,U” do podtoza, nalezy pozostawi¢ odstep, umozliwigjacy poznigisze wstawienie plyt gipsowo-kartonowych.
Profile,,C” docina sig¢ na dtugosci odpowiadajaca Wysokosci pomieszczenia, pomnigjszajac ja 0 ok. 1 m. Stupki —
profile ,C" skrajne mocuje si¢ do scian bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym co 80 cm..
Profile ,C” ustawione wzdtuz przebiegu nie s3 mocowane mechanicznie do profili ,U”. Daje to mozliwos¢
biezacego korygowania ich potozenia w miar¢ mocowania pityt g-k do rusztu. Gdy zachodzi koniecznos¢
przedtuzenia profila, C”, nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujac zaktadke o diugosci co najmniegj 30 cm. Potaczenia
te nie moga znajdowac si¢ na jednakowe) wysokosci, w przypadku profili ustawionych sasi adujaco.

Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajace zamocowanie ich do
profila przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na scianie obciazen wigkszych niz 30 kg, mus zosta¢ wykonane przeniesienie
obciazenia na ruszt sciany (deska lub grubsza sklgika). W przypadku obciazen mimosrodowych wprowadzajacy
moment wywracajacy wyzszy niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana konstrukcja rusztu (profile ,C” wsunigte jeden w
drugi, tworzace profile zamknigte).Wiszace urzadzenia sanitarne moga by¢ mocowane do sciany przy
wykorzystaniu specjal nych wspornikow.

Styki poziome dwdch sasiednich piyt winny byé przesunigte wzgledem siebie w pionie przyngimnigl o 55
cm. Roéwnoczesnie nalezy przestrzegajac wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezposrednio przy podtodze byt
nie krétszy niz 1 m, a przy suficie 0,5 m. Nie stanowi bigdu montowanie ptyt na scianie dtugoscia w kierunku
poziomym. Zastosowanie tego rozwigzania jest uzasadnione wtedy, gdy wysokos¢ pomieszczenia jest
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wielokrotnoscia szerokosci ptyty (x 1200 mm).

Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna si¢ od naroza pomieszczenia . Luty umieszcza si¢ jedna obok drugig.
Pionowo przebiegajace profile ,C”, jak juz wczesnig wspomniano nie s3 mocowane do profili poziomych.
Dopiero po potozeniu ptyty dany profil ,,C” (wypadajacy na krawedzi piyty) nalezy tak ustawié, aby byt réwnolegly
do pionowej ptyty oraz zeby wypadata ona na srodku szerokosci pdtki profila. Stupek ,,C” musi by¢ tak obrécony,
aby ptyta byta przykrecona najpierw na potowie poiki blizel srodka. Usztywnia to profil natyle, ze nie ugnie sig on
przy mocowaniu drugigl pityty na potowie oddalone od srodnika profila. Ptyty oktadajace druga strong sciany
powinny by¢ mocowane z przesunigciem w stosunku do piyt ze strony pierwszej, np. dla ptyty o gr. 12,5 mm bedzie
to przesuniecie doktadnie o 60 cm. Réwniez ptyty mocowane w warstwie drugie) musza by¢ przesunigte w stosunku
do warstwy pierwszel o rozstaw migdzy profilami (60 cm).

Rozstawy migdzy wkretami powinny by¢ nastgpujace:

al nakrawedzi ptyty co 20-25 cm

b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy sciana bedzie oktadana dwoma warstwami ptyt, w pierwszej warstwie s one mocowane do rusztu
blachowkretami rozstawionymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiednigl odpornosci ogniowe scianek o duze wysokosci, w migscach potaczen
poziomych ptyt nalezy mocowa¢ dodatkowe kawatki ptyt g-k.

Rodzaje piyt .

GKB —ptyta gipsowa obtozona obustronnie specjalnym kartonem

GKF —ptyta o podwyzszonej odpornosci ogniowsy.

Typowa szerokosé ptyt -1200mm

Typowe diugosci ptyt —2000 ,2200 ,2400 ,2500 ,2600 ,i 3000 mm

Piyty sa pakowane w formie pakietéw spigtych tasmami po 40szt + 2 stanowiace opakowanie dlaptyt ogr 12.5
mm oraz 50szt dlagr 9.5 mm. Jeden pakiet wazy od 1300 — 1500 kg

Ptyty mocowane przy pomocy profili stalowych typu U -listwa, typu C —stupek. Jako taczniki stosuje sig kotki
rozporowe, sruby ,wkrety oraz gwozdzie .

5.2. Szpachlowanie polaczen plyt z krawedzig AK (KS)

Szczeliny na styku piyt o szerokosci  ptyt wymagaja wstepnego wypetnienia szpachldwka. Na styki migdzy
ptytami o szczelinie mnigiszgl niz 1 mm mozna bezposrednio naktada¢ warstwg masy szpachlowsj, stanowiacej
podktad pod tasme zbrojaca. Na styki, z wicksza szczeling, podktad pod tasmeg naktada si¢ po stwardnieniu
szpachlowki, ktora nalezy najpierw wypetni¢ spoing. Nastgpna czynnoicia jest zatozenie tasmy. Nalezy ja
doktadnie wcisna¢ w $wiezo natozona masg oraz pokryé wycisnigta spod nig masa. Tak zaszpachlowana
powierzchnia spoiny winna licowa¢ z powierzchnia sasiadujacych piyt. Ostateczne szpachlowanie nalezy
przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzednig warstwy. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie
drobnoziarnistym papierem sciernym. Przy szlifowaniu polaczenia nalezy zwracaé uwage, aby nie uszkodzi¢
kartonu. Stosowanie tasmy Spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesnigjszego natozenia warstwy podktadowe)
na migjsca spoinowane. Kolgnosci wykonywania pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

6. KONTROLA JAKOSCI

Deformacja plfaszczyzny sciany

Przy badaniu deformacji ptaszczyzny $ciany stosuje sig regute ,,dwoch metréw”. Sprawdza sig we wszystkich
kierunkach powierzchni siany, czy odlegtos¢ migdzy jg najbardziej wypuktym punktem i najbardzig wklgstym nie
przekracza 2 mm.

Odchylenie od pionu.
Na wysokosci scianki dopuszcza sig odchylenie od pionu nie przekraczajace 5 mm.

L okalna deformacja plaszczyzny sciany
Na powierzchni scianki dziatowsej, na przestrzeni 20 cm odlegtos¢ migdzy najbardzie) wypuktym punktem i
najbardziej wklgstym nie moze przekracza¢ 1 mm. Nie moga takze wystgpowac nagte uskoki ptaszczyzny.

| zolacja akustyczna
W $rodku sciany (pomigdzy ptytami g-k) nalezy umiesci¢ ptyty z wetny mineralngj, zgodnie z dokumentacja
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techniczna.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Wszystkie stosowane wyroby musza posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbior sufitéw podwieszonych polega na :
-wyk. zgodnie z dokumentacja
-rodzaj zastosowanych materiatow
-przygotowanie podtoza
-prawidtowos¢ zamontowania ptyt ich wykonczenia na stykach , narozach i obrzezach
-wichrowatos¢ powierzchni.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru jest m® $cianki Iub oktadziny $ciany.

8. ODBIOR

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiordw czgsciowych, ogladu, wpisow do ksiazki obmiardw i
sprawdzeniu z dokumentacja projektowa.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaweg i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawcs.
Zaleca si¢ forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-79405:1997 ,, Piyty gipsowo-kartonowe"
PN-96/B- 02874 ,Piyty gipsowo-kartonowe. WWymagania p. pozarowe”

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania, certyfikaty, aprobaty techniczne.

Opracowat:

inz. Bogdan Motylinski
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